Eléments contenus dans le paquet
e Elements d'assemblage Quincaillerie
Vg S . HIl | Plecy 1 sz KM Chevills en bois A sz
| J 3 BIL | Pamesumontantgeuche | 1 sz [B63XI3 | Vis63x13 4 szt
~ BIP | Pemesymontmt drote | 1 82 [KF | Clémontago 1 =
" ] BLIG | Platean supérieur 1 sz |MIS Exconfriquo U szt
LODZ BLID | Socle infériew 1 s |ZM |Gy U szt
FRI1 | Panneau séparation 1 sz [ZMU  |Capuchon 24 sz
" " PRI12 | Pannieau séperation 1 sz |W3,5X16 | Vis3,5x16 4 s
Meuble TV "FED - 1 B skl Jvim b
Fl1 | Portes 1 22 |W3X20 |Vis3x20 4 sA
F12 | Pates 1 32 |U160192 | Poignée UR160/196 3 s
F13 | Facade tiroir 1 22t [W4X2TP | Vis poignée 4x27 6  adt.
ST1 | Panmean arridro tiroir 1 sat|7P Zawias prosty 4 sz
SBIL | Cété gauche tiroir 1  3#(PZ Prowadnik zawiasu 4 sz
SBIP | Cété droit tiroir 1 sd|sp Equars 18 szt
HI2 | Fondtiroir 1 s#A/NPS | Supportplastique 5
W4X25 | Vis 4x25 20 s
PRD350 | issidre tiroir 1 gl
f — — B63X13ST | Vis coniquo de Glissidretiroin 4 szt
NOTICE DE MONTAGE A CONSULTER AVANT TOUTE OPERATION D'ASSEMBLAGE M ]
Merci de vérifier la bonne conformité des piéces ainsi que la quantité.
En cas d'éléments manquants ou endommagés, veuillez nous contacter le plus
rapidement possible. ﬁ
Cooération d X PRD350 W4x35P [WAX30P SP_ | K70X50 M15
opération d'assemblage est & effectuer sur une surface propre et sec
(couverture). Les dommages causés par un montage incorrect et le N
non—respect de la séquence d'assemblage ne peut faire I'objet de X
contestation, %
K | [zmu W3x30
Dans le cas oil I'une des chevilles en bols qul sortalt du trou sur une longueur supérieure 3 10 mm ne f
devrait pas étre utilisée, car elle peut causar des dommages aux meubles en passant au travers. @
Ce cas ne peut ne peut étre soumls a une contestation.
W4x30]  [W4x20
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Outillage nécessaire
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Principe d'assemblage par goujon/excentrique
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p1:

Screw dowel Into
wooden element
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Step 2 Stap 3:

Move element with Place cam Into holo
mounted dowel ta with mounted dowel

corresponding elomont

Step &

Using screwdriver
or Alen wrench

twist cam clockwise.
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ATTENTIONI Avant linstallation, examiner soigneusement
les étapes d'assemblages fournies par le fabricant.

Fig. 1-3

Préparation des éléments en vue de I'assemblage.
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W3,5X16




Assembler les éléments SB1L et SBIP avec le

panneau arriére ST1.

ST1

Assembler les montants PR11/PR12 (M15/ZM).
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BL1D (M15/ZM/KM)

Monter I'ensemble sur le socle
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Placer le fond armiére et fixer

BiL
(équerres plastiques). ’j—ﬁ\
9 o JEE
fo Monter le plateau
@}@ supérieur. Fixation par
goujon/excentrique.
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Monter ensuite les portes pour finaliser l'assemblage.
Vérifier I'alignement et rectifier si besoin.
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